Predmliuva

Nas novy katalog predklada dodavatelsky program
trub a tvarovek z tvarné litiny pro pitnou vodu.
Vsechna predchazejici vydani jsou timto vydanim
nahrazena. Katalog obsahuje nejaktualnéjsi stav CSN
EN norem.

Tento katalog poskytuje projektantiim, dodavateldim
a odbératelim rozsahly prehled o nasem vyrobnim
programu a rovnéz informace o pfislusnych normach
a predpisech.

Vsechna prava, také pro tisk a kopirovani, vyhrazena.

Odchylky ve vyobrazeni, vrozmérech a v hmotnostech
jsou mozné. V zajmu technického pokroku si vyhra-
zujeme pravo provadét na vyrobcich zmény a zlepseni
bez pfedchoziho upozornéni.

Buderus litinové systémy s.r.o.

Kostalkova 1527,

266 01 Beroun

Telefon: 311 611 356, 311 611 359, 311 626 240,
311626 440, 311 626 840

Telefax: 311 624 243

E-mail: obchod@buderus-Is.cz

Internet: www.buderus-ls.cz

Srpen 2008




Vase cesta k nam




Buderus

GUSS




Kontakt

Sidlo spoleénosti a centrilni sklad

Buderus litinové systémy s.r.o.

Kostélkova 1527,

266 01 Beroun

Telefon: 311 611 356, 311 611 359, 311 626 240,
311 626 440, 311 626 840

Telefax: 311 624 243

Mobil: 602 614 601

E-mail: obchod@buderus-Is.cz

Internet: www.buderus-Is.cz

Technickeé oddéleni

Buderus litinové systémy s.r.o.
Veverkova 1343/1

500 02 Hradec Kralové
Telefon/Telefax: 498 500 384
Mobil: 606 938 254

E-mail: barborik@buderus-ls.cz



Vyroba trub

Buderus Giesserei Wetzlar GmbH
Postrach 1240

D-35573 Wetzlar

E-mail: gussrohrtechnik@guss.buderus.de
Internet: www.gussrohre.com
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Kvalita
Certifikat systému rizeni jakosti vyrohy a prodeje

Kvalita vyrabénych vyrobkl a spokojenost zakaznikl je nejvySsim cilem
spole¢nosti Buderus Giesserei Wetzlar a Buderus litinové systémy.

Buderus Giesserei Wetzlar a Buderus litinové systémy disponuje certifi-
katemsystémuftizenijakostivyroby ISO 9001 aprodeje ISO9001. Produkty,
vyrobniproces, materidl a vliv na Zivotni prostredi jsou pravidelné kontrolo-

vany nezavislym zkuSebnim a kontrolnim Ustavem.

Rozsahly systém zajistovani jakosti zacind chemickym rozborem surovin
a vstupnich vyrobnich materialQ, nebot kvalitni zpracovani litiny je zaloze-
no na vysokém pozadavku na Cistotu a stejnorodost surovin, na kontrole
prabéhu tavby a respektovani pozadavkd chemického slozeni odlitku.

U vyroby trub je dllezité respekto-

vat zejména smrsténi tekuté tvarné
litiny pfi tuhnuti.
Prikontrolovanémzihanitrubjedosa-
zeno charakteristickych mechanic-
kych vlastnosti materidlu tvarné
litiny, které jsou stanoveny v CSN
EN 545 pro vodovodni potrubi a v
CSN EN 598 pro kanalizaéni potrubi.
Nasledné jsou u trub kontrolovany
kalibrovanymi méfidly rozméry hrdel
s v e a rozméry zasuvnych hladkych konct
ST véetné tloustky stény.

e Vsechnytroubyjsoupodrobenydiklad-
névizualnikontrole nazjevnéapripadné
skryté vady. PFi tlakové zkousce vnitt-
nim pretlakem vodou musitrouby odola-
vat pfedepsanémuzkusebnimutlaku po-
dle druhu zatiZeni a pouZiti trouby.
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VnitFni vyloZzeni cementovou maltou

Vylozeni trub cementovou maltou podléha rovnéz
prisné kontrole kvality, vedle kontroly vychozich
vstupnich material(, Cerstvé cementové malty, mu-
si byt dodrzena predepsana tloustka vrstvy pro dany
jmenovity prameér.

Unéjsi poviak

Pravé tak podrobnou kontrolou musi projit i vnéjsi
povrchova ochrana trub. Trouby z tvarné litiny Bude-
rus obdrzi standardné vnéjsi povlak, ktery je slozen ze
zarového zinkového povlaku s kryci vrstvou.

Pro pokladku do velmi silné
agresivniho prostiedi a kame-
nitych ptd je k dispozici vyso-
ce kvalitni specialni povrcho-
va ochrana obalem z plastic-
ky modifikované vyztuzené

o Masagurspe rah
DN EX 15O 8001:2000

o e e
Ja.udunn Glessare) Weizia? GmbH
Sparte Gussrohrischaik
Sopnianstrale 5254

035576 Wetzlar

5 mm tlusté cementové mal-
ty, které je vlastni vysoké me-
chanické zatizeni a odolnost,
popripadé polyuretanova vrst-
va chréanéna polyetylenovou
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Po znaceni trub nasleduje za-
vérecna vystupni kontrola. Sou-
bézné pfi odlévani trouby je
provedeno oznaceni materialu
Jtvarna litina” na cele hrdla pribliz-
né tfi milimetry hlubokymi ryhami.
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Certifikace

VsSechny vyrobky jsou samoziejmé certifikovany pro zasobovani pitnou
vodou.

Vysledkem procesu certifikace jsou zéakladni doklady a to stavebné tech-
nické osvédceni a certifikat, véetné kladnych vyluhovych testti veskerych
materiall prichazejicich do kontaktu s pitnou vodou dle pfislusnych
hygienickych predpist, jako napt. tésnéni, vyloZzeni cementovou maltou.

Negativni ovlivnéni kvality pitné vody je vylouceno.
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Nase trouby z tvarné litiny s jisténym BLS® - nasuvnym hrdlovym spojem
disponuji specialnim certifikatem FM-Approval. Proto mohou byt pouziva-
ny pro pozarni trubni systémy.

APPROVED



Vyrobni proces

Prisady

Ocelovy $rot, Kuplovna Predpeci Konvertor,
vratny material 1550°C modifikace hoféikem
(recyklovany material)

Zkouska

4 3 Cisténi/
Tlakova zkouska tvrdosti

zinkovéni hrdla

Kontrola hmotnosti  Vylozeni cq Predehfev

Obal z cementové malty Vytvrzovaci komora

Expedice




Zihani
do 960°C

Zinkovani

Skrapéni
vodou

zkovani Zéavéreéna kontrola Znageni







