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Předmluva

Náš nový katalog předkládá dodavatelský program 
trub a tvarovek z tvárné litiny pro pitnou vodu. 
Všechna předcházející vydání jsou tímto vydáním 
nahrazená. Katalog obsahuje nejaktuálnější stav ČSN 
EN norem.

Tento katalog poskytuje projektantům, dodavatelům 
a odběratelům rozsáhlý přehled o našem výrobním 
programu a rovněž informace o příslušných normách 
a předpisech.

Všechna práva, také pro tisk a kopírování, vyhrazena.

Odchylky ve vyobrazení, v rozměrech a v hmotnostech 
jsou možné. V zájmu technického pokroku si vyhra-
zujeme právo provádět na výrobcích změny a zlepšení 
bez předchozího upozornění.

Buderus litinové systémy s.r.o.
Košťálkova 1527,
266 01 Beroun
Telefon:    311 611 356, 311 611 359, 311 626 240, 

311 626 440, 311 626 840
Telefax:  311 624 243
E-mail: obchod@buderus-ls.cz
Internet: www.buderus-ls.cz

Srpen 2008
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Vaše cesta k nám

směr P
lzeň
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Sídlo společnosti a centrální sklad

Buderus litinové systémy s.r.o.
Košťálkova 1527,
266 01 Beroun
Telefon:  311 611 356, 311 611 359, 311 626 240, 

311 626 440, 311 626 840
Telefax:  311 624 243
Mobil: 602 614 601
E-mail: obchod@buderus-ls.cz
Internet: www.buderus-ls.cz

Technické oddělení

Buderus litinové systémy s.r.o.
Veverkova 1343/1
500 02 Hradec Králové
Telefon/Telefax: 498 500 384
Mobil: 606 938 254
E-mail: barborik@buderus-ls.cz

Kontakt
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Výroba trub

Buderus Giesserei Wetzlar GmbH
Postrach 1240
D-35573 Wetzlar
E-mail:  gussrohrtechnik@guss.buderus.de
Internet: www.gussrohre.com



Kvalita
Certifikát systému řízení jakosti výroby a prodeje
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Kvalita vyráběných výrobků a spokojenost zákazníků je nejvyšším cílem 
společností Buderus Giesserei Wetzlar a Buderus litinové systémy.

Buderus Giesserei Wetzlar a Buderus litinové systé my dis ponuje cer tifi-
kátem systému řízení jakosti výroby ISO 9001 a pro   de je ISO 9001. Produkty, 
výrobní proces, materiál a vliv na ži  votní prostředí jsou pravidelně kon tro lo-
vány nezávislým zkušebním a kontrolním ústavem.

Rozsáhlý systém zajišťování jakosti začíná chemickým rozborem surovin 
a vstupních výrobních materiálů, neboť kvalitní zpracování litiny je založe-
no na vysokém požadavku na čistotu a stejnorodost surovin, na kontrole 
průběhu tavby a respektování požadavků chemického složení odlitku.

U výroby trub je důležité res pe kto-
vat zejména smrštění tekuté tvárné 
litiny při tuhnutí.

Při kontrolovaném žíhaní trub je do   sa-
ženo charakteristických mechanic-
kých vlastností materiálu tvárné 
litiny, které jsou stanoveny v ČSN 
EN 545 pro vodovodní potrubí a v 
ČSN EN 598 pro kanalizační potrubí.

Následně jsou u trub kontrolovány 
 kalibrovanými měřidly rozměry hrdel 
a  rozměry zásuvných hladkých konců 
včetně tloušťky stěny.

Všechny trouby jsou podrobeny důklad-
né vizuální kontrole na zjevné a případné 
skryté vady. Při tlakové zkoušce vnitř-
ním přetlakem vodou musí trouby odolá-
vat předepsanému zkušebnímu tlaku po-
dle druhu zatížení a použití trouby.
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Vnitřní vyložení cementovou maltou

Vyložení trub cementovou maltou podléhá rovněž 
přísné kontrole kvality, vedle kontroly výchozích 
vstupních materiálů, čerstvé cementové malty, mu-
sí být dodržena předepsaná tloušťka vrstvy pro daný 
jmenovitý průměr.

Vnější povlak
Právě tak podrobnou kontrolou musí projít i vnější 
povrchová ochrana trub. Trouby z tvárné litiny Bude-
rus obdrží standardně vnější povlak, který je složen ze 
žárového zinkového povlaku s krycí vrstvou.

Pro pokládku do vel mi silně
agresivního prostředí a kame -
nitých půd je k dispozici vyso -
 ce kvalitní speciální povrcho -
vá ochrana obalem z plas    tic-
ky modifikované vyztužené
5 mm tlusté ce men tové mal-
ty, které je vlastní vysoké me-
cha nické zatížení a odolnost, 
popřípadě po ly ure tanová vrst-
va chráněná po ly ety lenovou 
pás kou. 

Po značení trub následuje zá-
vě rečná výstupní kontrola. Sou-
běž ně při odlévání trouby je 
pro  vedeno označení materiálu 
„tvárná litina“ na čele hrdla při bliž-
ně tři milimetry hlubokými rý hami.



Všechny výrobky jsou samozřejmě certifikovány pro zásobování pitnou 
vodou.

Výsledkem procesu certifikace jsou základní doklady a to stavebně tech-
nické osvědčení a certifikát, včetně kladných výluhových testů veškerých 
materiálů přicházejících do kontaktu s pitnou vodou dle příslušných 
hygienických předpisů, jako např. těsnění, vyložení cementovou maltou. 

Negativní ovlivnění kvality pitné vody je vyloučeno.

Certifikace
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Naše trouby z tvárné litiny s jištěným BLS® - násuvným hrdlovým spojem 
disponují speciálním certifikátem FM-Approval. Proto mohou být po uží vá-
ny pro požární trubní systémy.



Výrobní proces
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Hořčík

Přísady

Ocelový šrot, 
vratný materiál 

(recyklovaný materiál)

Kuplovna 
1550oC

Předpecí Konvertor, 
modifi kace hořčíkem

Odstředivé lití 
1350oC

Čištění/
zinkování hrdla

Zkouška
tvrdosti

Tlaková zkouškaVizuální kontrolaŘezání

Kontrola hmotnosti Vyložení cementovou maltou Vytvrzovací komora Předehřev L

Obal z cementové malty Vytvrzovací komora

SvaSkladExpedice

Zkosení
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Žíhání 
do 960oC

Zinkování

Lakování Sušení Skrápění 
vodou     

ZnačeníZávěrečná kontrolaazkování




